Forma 5

CARACTERISTICAS TECNICAS

LET’S MEET




I MESA DE REUNION | RECTANGULAR « REDONDA

Tapa
Bilaminada de 19 mm o kompress 13 mm
, . _/
Columnas
Columnas de acero ¢ 60 mm
Apoyos
e Apoyos de aluminio inyectado
Travesano -

Travesano de acero de 50 x 30mm

Niveladores
En el mismo acabado de la estructura

Tapa
Bilaminada de 19 mm o kompress 13 mm

— o

Columna
Columna de acero ¢ 60 mm

Apoyos

/ Apoyos de aluminio inyectado

Niveladores
En el mismo acabado de la estructura

Forma5 Let's Meet | 02



B PANELES | monocoLor - TRicoLoR

Columna de electrificacion Rebaje central
opcional Rebaje central en la tapa para acceso a la

electrificacion. Schuko lateral opcional.

Tapa
Bilaminada de 19
mm o kompress
13 mm

Panel
Interior compuesto por listones
de madera maciza de 30 x 40 .
mm + tablero de fibras micro- vaeladorgs
60 mm de poliuretano

perforado + espuma de alta
densidad tapizada
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DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS

(1)1,2-2mm (1) 2mm
Bilaminado W Bilaminado W
Kompress
30mm

ANCHO DEL CANTO TABLERO 19 mm TABLERO 30 mm KOMPRESS 13 mm

2mm® Mesas individuales Mesas con panel Mesas individuales
Mesas con panel

TAPAS

MELAMINA PARA MESAS INDIVIDUALES: tablero
de particulas con recubrimiento melaminico de 19
mm. Canto termofusionado de 2 mm de espesor.

Mecanizada en la parte inferior para su correcto
montaje. La especificacién de calidad para el tablero
esta en concordancia con la norma UNE-EN 312,y se

corresponde con el tipo de tablero P2. La densidad
media para tableros de 19 mm de espesor es de 630 kg/m?.

MELAMINA PARA MESAS CON PANEL: tablero de particulas con recubrimiento melaminico de 30 mm de espesor. Canto
termofusionado de 2 mm de espesor. Mecanizada en la parte inferior para su correcto montaje. La especificaciéon de calidad
para el tablero esta en concordancia con la norma UNE-EN 312y se corresponde con el tipo de tablero P2. La densidad media
para tableros de 30 mm de espesor es de 610 kg/m* El disefio estructural puede generar una flecha maxima de 2 mm/ml en
las tapas de mesa, sin afectar este aspecto a la funcionalidad.

KOMPRESS: tablero de 13 mm de fibras de alta densidad resistente a la humedad con recubrimiento melaminico en las caras
superior e inferior del mismo. Mecanizado en la parte inferior para su correcto montaje. Canto desnudo, acabado negro.

FIJACION DE TAPA A PANEL

Las tapas especificas para paneles Let’s incorporan un sistema de enganche
gue unen la tapa y el panel en un solo click de forma robusta, permitiendo
desclipar también sin apenas esfuerzo y de una forma rapida.

ESTRUCTURA

MESAS INDIVIDUALES Y PATAS 3 PIES: columnas fabricadas en tubo
redondo de acero de 60 mm de didmetro y 3 mm de espesor cortada
por laser. Apoyos realizados en inyeccién de aluminio con niveladores
en polipropileno. Los apoyos encajan en la columnay se fijan a través
de untensor que actia desde el chapdn de anclaje de la tapa de mesa.
Las columnas, en las configuraciones de mesas rectangulares, se
unen entre si a través de un travesano inferior realizado en tubo de
acero de 50x30 mm. Todos los elementos metalicos estan recubiertos

con pintura epoxi de 100 micras de espesor. Los niveladores estan
inyectados en el color de la estructura.

MESAS CON PATA CABALLETE: estructura fija realizada en varilla maciza de acero de @ 11 mm recubierta con pintura epoxi de
80 micras de espesor. La estructura con forma de marco rectangular, incorpora un tirante de apoyo a la tapa para rigidizar la
mesa. Cada pedestal incorpora dos niveladores de aluminio para compensar pequenos desajustes en la superficie de apoyo.
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DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS

PANEL

Estructura reticular compuesta por una combinacién de listones de tablero de fibras y
madera maciza ambos en 30 x 40 mm. Dos pafos de tablero de fibras microperforadas
recubren la estructura aumentando la resistencia del conjunto y aumentando la absorcion
acustica. Este bloque estructural se recubre por completo con espuma de alta densidad
de 60kg/m?® siendo tapizado posteriormente en nuestra amplia gama de acabados.

Son soportados por niveladores de 60 mm de diametro realizados en polipropileno. Los
paneles se unen entre si gracias a un sistema propio de fijacién rapida machihembrada sin
herramienta, realizada en poliamida con carga de fibra de vidrio.

El conjunto compuesto por paneles rectos y curvos forma un sistema, reconfigurable y
versatil, que nos permite ofrecer una amplia gama de configuraciones y alta flexibilidad a
la hora de reorientar espacios de trabajo.

ESPECIFICACION TECNICA ACUSTICA DE LOS PANELES LETS

Coeficiente de absorcién en incidencia normal

Recubrimiento textil personalizable UNE EN ISO 10534-2:2002
Recubrimiento con espuma de poliuretano de 60 Kg/ 1.00
m? de densidad 0,90 —
080 / ’/
| [
Tablero de particulas micropreforado espesor 3 mm 0,70 I
0,60
Relleno de espuma de poliuretano de 20 Kg/m? de I

Alpha
(=]
@
o

densidad

Estructura portante de MDF de espesor 30 mm

100 125 165 200 250 315 400 500 630 800 1000 1250 1600 2000 2500 3150 4000 5000
f(Hz)

ELECTRIFICACION

Schuko integrado para mesas, sistema de electrificaciéon opcional que se instala

en la tapa de la mesa y permite disponer de 3 tomas de corriente en la misma T e
superficie. Este schuko esta disponible con sistema de electrificacion estandar \
internacional o con el sistema britanico.

Let’s ofrece dos soluciones de conduccién vertical
a partir de los sistemas de paneles. Ambas estéan
fabricadas en chapa de acero de 1,5 mm de espesor
y estan cubiertas por tapas embellecedoras de 1,2
mm de espesor que posteriormente son sometidas
a un proceso de lacado con pintura epoxi de hasta
100 micras de espesor. La opcién basica nos ofrece
la posibilidad de conducir los sistemas de cableado
hasta las mesas de reuniéon o trabajo, quedando
siempre por debajo del nivel de estas superficies. La
version extendida, se eleva sobre el nivel de trabajo y
dispone de un soporte de pantalla VESA 25/200. Las
tapas embellecedoras son facilmente desmontables y
permiten lareconfiguracién rapidade lasinstalaciones.
Todas las tapas de mesa se sirven con un rebaje en la
zona central méas préxima al panel para la conduccién
del cableado hacia la parte inferior del conjunto. =]
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DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS

ESTANTERIAS

La serie cuenta como complemento
con un programa de estanterias
soportadas por los paneles sin
necesidad de herramientas. Estos
estén realizados en varilla calibrada
de 1Tmmde didmetroy recubiertacon
pintura epoxi y estantes en tablero
kompress de 13 mm de espesor.
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CONFIGURACIONES Y DIMENSIONES

MESAS DE REUNION TAPA MELAMINA - RECTANGULAR - REDONDA

) 180 x 60

MESA RECTANGULAR, ESQUINAS 160 x 60

B RECTAS ALTURA 98,9 /110 CM axi 140 x 60

) 120 x 60

180 x 60

A 160 x 60

MESA RECTANGULAR, ESQUINAS 140 x 60

B REDONDAS ALTURA 98,9 /110 CM AxE 120 x 60

080 MESA REDONDA, ALTURA 110, 20X 109

\ 98,9,74Y 42,5CM o5l EOREtE)

80x 74

S/ 80x 42,5

% 85

MESA DELTA, ALTURA 42,5 CM Axbxh 85 x 85 x 42,5

TAPA BILAMINADA 19 mm

MESAS DE REUNION TAPA KOMPRESS - RECTANGULAR - REDONDA

180 x 60
MESA RECTANGULAR ESQUINAS AxB 160 x 60
B REDONDEADAS, ALTURA 98,3 CM/ X 140 x 60
| 109,4 CM 120 x 60
¢ 80
T MESA REDONDA, ALTURA 109,4, 80 x 109,4
98,3,73,4Y41,9CM oxh 80 x 98,3
o 80x 73,4
) 80 x 41,9
¢85
4 MESA DELTA, ALTURA 41,9 CM Axbxh 85x 85 x 41,9

TAPA KOMPRESS 13 mm
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CABINA PARA MESAS DE REUNION

CONFIGURACIONES Y DIMENSIONES

a2 a2
a2 a2
al at PANELES SOPORTE PARA MESAS A/al1/a2 x h panel 292/80/66 x h:150
A - A BAJAS ANCHO 60, 80,100 0 120 292/80/66 x h:180
al al
a2 a2
a2 a2
' a2 a2
al al PANELES SOPORTE PARA MESAS A/a1/a2 x h panel 292/80/66 x h:150
; ALTAS ANCHO 60, 80, 100 0 120
al a1l A
) a2 a2

CABINA PARA MESAS DE REUNION TRAPEZOIDAL ANCHO PANEL CENTRAL

a2
a2
252/120/66 x h:150
1 PANELES SOPORTE PARA MESA A/al1/a2 x h panel 232/100/66 x h:150
al A ANCHO DEL PANEL CENTRAL 212/80/66 x h:150
192/60/66 x h:150
a2

252/120/66 x h:180
232/100/66 x h:180
212/80/66 x h:180
192/60/66 x h:180

CABINA PARA MESAS DE REUNION RECTANGULAR ANCHO PANEL CENTRAL

a2
a2
" 252/120/66 x h:150
A/al/a2 x h l 232/100/66 x h:150
a1 A NCHO DEL PANELCENTRAL =~ " 212/80/66 x 150
192/60/66 x h:150
a2

252/120/66 x h:180
232/100/66 x h:180
212/80/66 x h:180
192/60/66 x h:180
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CONFIGURACIONES Y DIMENSIONES

MESAS DE REUNION PARA PANELES CON PATA CABALLETE

. 240x 120
pr \“\\ J MESA RECTANGULAR AxB 200 i 120
< N B [ 160 x 80
- | 160 x 60

A 240 x 120/80

200 x 120/80

b1 B MESA TRAPEZOIDAL AxB/b1 160 x 120/60
g 160 x 100/60

140 x 80/60

TAPA MELAMINA h:74TAPA KOM-

PRESS h:72,8
MESAS DE REUNION PARA PANELES CON PEDESTAL TRES PIES
A
B \ MESA RECTANGULAR AxB 160 x 80
. 160 x 60
A
160 x 120/60
MESA TRAPEZOIDAL AxB/b1 160 x 100/60
8 140 x 80/60

b1

TAPA MELAMINA h:74/100
TAPA KOMPRESS h: 72,8/98,3
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CONFIGURACIONES Y DIMENSIONES

ESTANTERIAS
h ESTANTERIA 4 ESTANTES AxBxh 100 x 29,15 x 143’65
5 A
h ESTANTERIA 2 ESTANTES AxBxh 100 x 29,15 x 73,7
5 A
h
ESTANTERIA CORNER AxBxh 46,37 x 46,37 x 53,7
B A
TABLERO 13 mm
COLUMNAS DE ELECTRIFICACION
COLUMNA ELECTRIFICACION AxBxh 22,2 x 4,2 x 68
ALTURA MESA
COLUMNA ELECTRIFICACION Y AxBxh

SOPORTE TV

22,2 x 4,2 x 140

Forma5
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Analisis de Ciclo de Vida
Serie LET’S MEET

—

\_/

L Ts

MESAS PANELES

Materia Prima Kg % Kg %
Acero 6,1 Kg 39,2% —_— —_—
Aluminio 2,37 Kg 15,2% S —
Plastico 0,9 Kg 5,8% 0,16 Kg 0,6%
Madera 6,2 Kg 39,8% 24,2 Kg 35,2%
Tapicerias / Material de relleno e e 3,97 Kg 14,1%

% Mat. Reciclados= Mesas 52%; Panel 73%

% Mat. Reciclables= Mesas 99%; Panel 85,8%

Ecodiseno

Resultados alcanzados en las etapas de ciclo de vida

@ MATERIALES

Madera

Maderas con un 70% de material reciclado y certificadas con el

PEFC/FSCy E1.

Acero

Acero con un porcentaje de reciclado entre el 15% y el 99%.

Tapicerias y material de relleno

Relleno sin HCFC y tapizados sin emisiones COVs. Acreditado por

Okotext.

Formab

Plastico

Plasticos con un porcentaje de recilcado entre el 30% y el 40%.

Pinturas

Pintura en polvo sin emisiones COVs.

Embalajes

Embalajes 100% reciclados con tintas sin disolventes.
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DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO /
L
\v

S22 | PRODUCCION

Optimizacion del uso de materias primas
Corte de tableros, tapicerias y tubos de acero.

Uso de energias renovables
con reduccion de emisiones de CO2. (Paneles fotovoltaicos)

Medidas de ahorro energético
en todo el proceso de produccion.

Reduccion de las emisiones globales de COVs
de los procesos de produccién en un 70%.

H;Ll‘ TRANSPORTE

Optimizacion del uso de cartén
de los embalajes.

Reduccion del uso del cartony materiales de embalaje

Embalajes planos y bultos de tamanos reducidos
para la optimizacion del espacio.

Compactadora para residuos sélidos
que reduce el transporte y emisiones.

Uso

Facil mantenimiento y limpieza
sin disolventes.

Garantia Forma 5

Maximas calidades
en materiales para una vida media de 10 afios del producto.

N
é@ FIN DE VIDA

Facil desembalaje
para el reciclaje o reutilizacién de componentes.

Estandarizacion de piezas
para su reutilizacion.

Materiales reciclables utilizados en los productos
(% reciclabilidad):

Elaluminio es 100% reciclable.

Elacero es 100% reciclable.

La madera es 100% reciclabe.

Los plasticos entre un 70% y un 100% de reciclabilidad.

Formab

Pinturas en polvo
recuperacion del 93% de la pintura no depositada.

Eliminacién de las colas y pegamentos en el tapizado

La fabrica
cuenta con una depuradora interna para los residuos liquidos.

Existencia de puntos limpios
en la fabrica.

Reciclaje del 100% de los residuos

del proceso de produccién y tratamiento
especial de residuos peligrosos.

Volimenes y pesos livianos

Renovacion de flota de transporte con reduccién 28% de con-
sumo de combustible.

Reduccion radio de proveedores
Potencia mercado local y menos contaminacidén por transporte.

Optimizacion de la vida atil
del producto por diseno estandarizado y modular.

Los tableros
sin emisioén de particulas E1.

Sin contaminacién de aire o agua
en la eliminacién de residuos.

Embalaje retornable, reciclable y reutilizable
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LINEAS DE ACTUACION PARA LA CORRECTA LIMPIEZAY MANTENIMIENTO

ELEMENTOS BILAMINADOS PIEZAS METALICAS

o Frotar con un pafio hiimedo impregnado en jab6n PH neutro las zonas a
limpiar.

Frotar con un pafo hiimedo impregnado en jabén PH neutro las zonas a
limpiar.

Q Las piezas de aluminio pulido se pueden recuperar con pulimento sobre un
pano de algoddn seco para restablecer sus condiciones de brillo iniciales.

PIEZAS DE PLASTICO

Frotar con un pano himedo impregnado en jab6n PH neutro las zonas a
limpiar.

ELEMENTOS DE VIDRIO

Frotar con un pafo hiimedo impregnado en jabén PH neutro las zonas a
limpiar.

En ningln caso habran de utilizarse productos abrasivos.

NORMATIVA

CERTIFICADO

Forma 5 certifica que el programa Let’s ha superado las pruebas realizadas en AENOR INTERNACIONAL:

UNE-EN-ISO 14006:2011 : certificado del sistema de gestion de Ecodisefio.

Desarrollado por GABRIEL TEIXIDO
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